
 
СПЕЦИАЛЬНОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ  

НА ОБОРУДОВАНИЕ СО СКЛАДА (ШОУРУМА) В Г. МИНСКЕ 
 
 

Представляем новый БРЕНД - Hold, Китай 

 СПЕЦИАЛЬНЫЕ цены на оборудование 

• Оплата в бел. рублях по курсу НБ РБ на день платежа.  

• Поставка оборудования в шоурум  в г. Минске  ожидается – июль 2026 г. 

• Стоимость уточняйте у наших менеджеров или по тел. +375(17)3648250/54, 
+375(29)6154250, +375(33)6154250 
 

 
Сервоприводной кромкооблицовочный станок мод. HD771J – Hold, Китай 

 

 
 

(Изображение носит иллюстративный характер) 
 
 
Процесс кромкооблицовки: 
 

 
 



 
→ Узел подачи разделительной жидкости → Узел прифуговки →  Лампа подогрева 
заготовок →  Верхняя система клеенанесения → Пресс группа → Узел торцевой обрезки 
→ Сервоприводной узел чистового снятия свесов кромки → Узел скругления углов → 
Сервоприводной узел кромочной цикли → Гибкий плоский скребок→ Устройство подачи 
очистительной жидкости → Узел полировки 
 

 
 
Технические характеристики: 
 

Механизм подъема Подъем с управлением с ЧПУ 

Скорость подачи 14-20-23 м/мин 

Толщина кромки  0,4-3 мм 

Толщина  заготовки 10-60 мм 

Длина панели ≥120 мм 

Ширина заготовки ≥60 мм 

Минимальный размер заготовки 120×60 мм 

Рабочее давление воздуха 0.6 МПа 

 
- Сварная конструкция из высокопрочной стали с антикоррозийным покрытием и 
высокотемпературной термообработкой. 
 
- Четыре прижимных колеса увеличенного диаметра в сочетании с четырьмя цилиндрами 
обеспечивают плотное прилегание кромки к заготовке. 
 
- Механизмы регулировки станка оснащены счетчиками, которые просты, интуитивно 
понятны, точны и долговечны в эксплуатации. 
 



 
- Сервоприводной узел чистового снятия свесов кромки + сервоприводной узел 
кромочной цикли, сервоуправление, переключение режимов одним касанием на экране в 
зависимости от толщины кромки. 
 
- Редукционный двигатель 
 
 
Описание: 
 
 Система управления  
- Отображение тока и напряжения в режиме реального 
времени;  
- Интеллектуальный мониторинг входов/выходов  
- Отображение кодов неисправности инвертора  
- Автоматический подсчет кромочного материала; 
Интеллектуальный мониторинг инвертора 

 - Удобный интеллектуальный интерфейс  

 
Сервоуправляемая направляющая пластина подачи 

 
 

Узел прифуговки  
Благодаря механизму фрезерования можно удалить 
различные дефекты на обрабатываемой поверхности. 
65 мм высота инструмента 

 



 
Клеевой узел: верхняя клеевая система. Быстрое 
переключение с ЭВА на ПУР-клей. 
1 дополнительная клеевая ванна 

 
Сервоприводная пресс группа 
Сила сжатия высока, что обеспечивает лучшее сцепление 
кромки. Она удаляет излишки термоклея с заготовки, в 
результате чего получаются более тонкие клеевые швы и 
более совершенный эффект герметизации кромок. 

 
Узел торцевой обрезки 
Быстрая обрезка кромки спереди и сзади краев с 
помощью двух пильных полотен, выровненных спереди и 
сзади, что обеспечивает высокую точность и 
эффективность. 

 
Сервоприводной узел снятия свесов кромки 
  
Сервоприводное снятие свесов кромки: высокоточное 
сервоуправление с быстрой сменой с экрана в 
зависимости от толщины кромки. Излишки кромки, 
выступающие над и под деревянной панелью, обрезаются 
в R-образный угол, делая верхний и нижний края кромки 
заподлицо и гладкими с поверхностью панели. 
Радиус инструмента 2 мм 

 



 
Узел скругления углов 
Узел скругления углов (раундер) делает все четыре угла 
панели гладкими и эстетичными. 
Радиус инструмента 2 мм  

 
Панели различной формы можно обработать 

 
Сервоприводной узел кромочной цикли + гибкий 
плоский клеевой скребок  
Сервоприводное управление обеспечивает переключение 
с монитора одним касанием в зависимости от толщины 
кромки. 
Радиус инструмента 2 мм 

 
Узел полировки 
Удаление излишков клея, более гладкая и чистая кромка 
и поверхность заготовки. 

 



 
Редукционный двигатель 
Мощность 4 кВт обеспечивает более стабильную работу. 

 
Опорное колесо 
Прорезиненные колесики для предотвращения 
повреждения заготовок. 

 
 
 


